
 

 

 

STACIONÁRNE ZARIADENIE NA VÝROBU BETÓNOVÝCH TVÁRNIC/DLAŽDÍC 

RHP 300 
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Pomocou stacionárneho zariadenia RHP 300 efektívne vyrobíte nasledovné výrobky: 

 
Duté tvárnice 

 
 

 
 

Izolované bloky 

 

 

Dlažobné kamene 

 

 

Obrubníky 
 

 

 

 

 

 

 

 

Typ zariadenia: RHP 300 Rozmer palety: 1000 x 550 mm 
Maximálna úžitková plocha: 800 x 500 

mm 

 

Výrobok Veľkosť 
Povrchová 

zmes 

Počet 
výrobkov/ 

forma 

Trvanie cyklov/ 
sekunda 

Výrobná kapacita              
8h / 100% 

Dlažobný kameň 10x20x6 cm bez 16 20 400 m2 

Dlažobný kameň 10x20x6 cm s 16 24 360 m2 

Dutá tvárnica 20x20x40 cm  4 30 3800 kusov 
 Presná kapacita výroby závisí od faktorov ako betónová zmes, vlhkosť, hrúbka stien tvárnic, atď. Zvyčajne sa táto kapacita zníži       

na 85% maximálnej kapacity. 
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Technické údaje zariadenia RHP 300: 

Maximálna výška výrobku: 330 mm 

Minimálna výška výrobku: 40 mm 

Hmotnosť zariadenia s čelným miešacím zariadením 
a formou: 

2900 kg  32 

Napájanie elektrickou energiou: 11kW 

Kapacita hlavného násypníka na betón: 700 l 

Moderný systém ovládania, kontroly a vizualizácie Siemens S7 

Kompaktné hydraulické tlakové stroje  
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FORMY pre zariadenie RHP 300  
 

Tvarovacia skrinka 

 

 Rezaná tepelným rezom z jediného kusa vysoko kvalitnej špeciálnej ocele a následne povrchovo vytvrdená 

procesom tepelného spracovania. 

 Veľmi vysoká odolnosť voči opotrebeniu. 

 Pokladacie rozpery na celú výrobnú výšku. 

 Dosahuje tvrdosť približné 60/62 HRC v hĺbke 1/1,5 mm.  

 Platne, opory a iné časti z Fe 430 

 

MANIPULAČNÁ HLAVICA 

 

 Špeciálne oceľové rámy sú brúsené a leštené presnými automatickými strojmi, povrchovo vytvrdzované 

tepelnou úpravou. Dosiahnutá tvrdosť je približne 60/62 HRC v hĺbke 0,5/0,8 mm. 

 Strojové nastavovanie každej jednotlivej hlavice v skrinke s čoraz väčším počtom lisov. 

 Platne, opory a iné časti   z Fe 430 

 
 

           

 


