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TECHNICKÝ OPIS POHYBLIVÉHO ZARIADENIA NA VÝROBU 
 

 BETÓNOVÝCH BLOKOV EUROBLOCK 4 



 
 

_____________________________________________________________________________________ 
POHYBLIVÉ ZARIADENIE NA VÝROBU BETÓNOVÝCH BLOKOV 

EUROBLOCK 4 - POLOAUTOMATICKÝ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Pomocou pohyblivého zariadenia Euroblock 4 sa efektívnym spôsobom vyrábajú nasledujúce 

betónové výrobky: 
 
Duté tvárnice  Izolované bloky Obrubníky 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                         

    
Typ zariadenia: EUROBLOCK 4 

   

Maximálna úžitková 
plocha:      

 

       

1 290 x 1 130mm 
     

 

                    
 

                     
 

  
Výrobok 

   Počet výrobkov/     Dĺžka 
cyklu/sekunda 

  Výrobná kapacita   
 

     
Forma        

na hodinu   
 

                    
 

                        
 

                  

  Dutá tvárnica    6     30-40    600   
  

 Presná kapacita výroby závisí od faktorov ako zmes betónu, vlhkosť, hrúbka stien blokov, atď., pričom zvyčajne sa táto kapacita 
zníži na 85% maximálnej kapacity. 
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Technické údaje o zariadení Euroblock 4  
Maximálna výška výrobku:  330 mm  

Minimálna výška výrobku   175 mm  
    

Hmotnosť zariadenia bez vybavenia formou:  1600 kg  

Inštalovaná elektrická energia:  9,5 kW  

Kapacita hlavného násypníka:  600 l  

 

 

Rám zariadenia 

 

Konštrukcia hlavného rámu zariadenia je 
určená na ťažkú prevádzku a je zostrojená 
z pravouhlých rúrok. Forma a systém 
manipulačnej hlavice fungujú hydraulicky     
v chrómovanom vodiacom stĺpovom 
systéme ( 2 vodidlá ). Stĺpy sú chrómované 
hrubou vrstvou chrómu, prízemné a 
namontované v jednoducho vymeniteľných 
prechodkách.  Tvarovací systém je 
pripevnený k vodiacim stĺpom. Dva            
na vrchu namontované hydraulické valce 
upevnené k pevnému oceľovému 
synchronizačnému hriadeľu poháňajú 
zdvih, ktorým sa uvoľňuje hotový tvar. 
Manipulačnú hlavicu vedú spolu 4 vodiace 
stĺpy, je vybavená ľahko vymeniteľnými 
objímkami.  Manipulačnú hlavicu poháňa 
hydraulický valec, ktorý dodáva energiu  
pre jej zdvih.  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Forma 

 

Formu fixuje 8 jednoduchých 
upevňovacích skrutiek.         
K forme sú upevnené dva 
vibrátory. 
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Manipulačná hlavica 

 

Platňa manipulačnej hlavice je pripevnená 
na most manipulačnej hlavice s gumovými 
nárazníkmi a je vybavená 1 kompaktným 
vibrátorom. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Základný systém na plnenia betónom: 
 
Základný systém na plnenie betónom tvorí ťažká 

rámová konštrukcia vyrobená z pravouhlých rúrok.  

Na nej je namontovaný násypník betónu s dýzou    

od sila ako aj ukazovateľ úrovne hladiny.  
Napájajú ho kombinačné valce s ťažkým profilom, 
tento systém je vybavený plastovo-oceľovou kefou    
na čistenie manipulačnej hlavice. 
 
 
 
 
 

Hydraulické vybavenie: 
 

K základnému rámu zariadenia je 
pripevnená nádrž na olej s kapacitou 
60 litrov. Pumpy a motor sú 
nainštalované na uvedenej nádrži. 
Ďalej je tu filter so spätným 
preplachom s ukazovateľom 
znečistenia, ukazovateľ stavu oleja, 
olejový chladič (voliteľný) a ohrievač 
oleja (voliteľný) na predhrievanie oleja. 
Maximálny tlak je 200 barov.  
Regulátory tlaku pre všetky časti 
zariadenia s hydraulicky 
poháňanými pohybmi. 
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_____________________________________________________________________________________ 
Elektrické riadenie: 
 

 

Pozostáva z hlavnej dosky, riadiacich 
panelov a rozvádzacích skriniek vstupu a 
výstupu. Všetky trojfázové 
elektroinštalácie, spínač invertorov a 
kontrolné jednotky sú umiestnené           
na hlavnej doske. 
 

Elektrické vedenie je jednoduché a je 
možné  kedykoľvek ho rozšíriť. Spínače a 
tlačidlá pre manuálny režim alebo režim 
nastavovania sú inštalované na riadiacom 
paneli. Riadenie prepojenia má dotykovo 
senzitívny displej, ktorý sa ľahko používa 
ako aj diagnostický systém na identifikáciu 
chýb. 
 

Vedenie celého elektrického systému je 
vopred pripravené a predtestované, aby 
šetrilo čas inštalácie u zákazníka.  
 

Snímače vzdialenosti - koncové spínače: 
 

Všetky nevyhnutné snímače 
vzdialeností, fotobunky a bezpečnostné 
snímače na bezpečnostných bránach. 
 

Elektrické vedenie je riešené 
centralizovaným systémom v rámci 
štandardnej ponuky, avšak v prípade 
záujmu môže byť realizované ako 
decentralizovaný systém. 

 
Bezpečnostné 

prvky: - 

Voliteľné -  
Zariadenie chránia bezpečnostné brány, 
ktoré pri otvorení vypnú reguláciu napätia 
zariadenia. Zariadenie je zároveň 
vybavené núdzovými tlačidlami. 

 

FORMY pre zariadenie Euroblock 4 

Forma na odlievanie 

 

 Forma je vyrezávaná v teple z jedného kusa vysoko výnosnej ocele a následne 
povrchovo tvrdená metódou tepelného spracovania. 

 Vyznačuje sa vysokou odolnosťou voči opotrebeniu 
 Rozpery sú po celej výrobnej výške 
 Dosiahnutá tvrdosť má hodnotu približne 60/62 HRC s hĺbkou 1/1,5 mm.  
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 Platne, podpory a iné časti z Fe 430 
 

Manipulačná hlavica 

 

 Špeciálne oceľové rámy sú brúsené a leštené precíznymi automatickými strojmi a 
povrchovo tvrdené metódou tepelného spracovania. Dosiahnutá tvrdosť má hodnotu 
približne 60/62 HRC s hĺbkou 0,5/0,8 mm. 

 Nastavenie každého jednotlivého rámu v rámci jednej schránky s postupným 
zvyšovaním počtu lisov.   

  Platne, podpory a iné časti z Fe 430 
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